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Схема розташування металевих несучих елементів покрівлі
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Специфікація до схеми розташування металевих елементів покрівлі
Маса
1 дет.

кг
Кіл.Найменування ПриміткиПоз. Позначення

2

4 1

16
16 L=6100
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ГОСТ 8239-89
ГОСТ 8239-89
ГОСТ 8239-89

5 ГОСТ 8239-89 116 L=3700 58,85

6

216 L=3973ДСТУ 3436-96(ГОСТ 8240-97 56,42

1L=1210 19,24

Ст-1 L=850 1 13,52
див. арк.

122,75

ГОСТ 8239-89 16

1 ГОСТ 8239-89 16 L=11850 4 188,42

97,0

ГОСТ 8239-89 16 L=2900 2 46,11

Р-1

Схема розташування несучих
елементів покрівлі

    Примітки:
1. Даний аркуш читати разом з комплектом АР та арк. 14, 16-20.
2. Виготовлення, прийомку і монтаж металевих конструкцій здійснювати
відповідно до СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции" і
СНиП ІІІ-4-80 "Техника безопасности в строительстве".
3. Монтаж конструкцій виконувати на монтажному зварюванні. Монтажні
зварні з'єднання виконувати ручним дуговим зварюванням електродами
типу Э-42 по ГОСТ 9467-75.
4. Висота зварних швів 6 мм.
5. Зовнішні поверхні металоконструкцій пофарбувати пентафталевими
фарбами на основі алкідних смол ПФ-133 по ГОСТ 926-82* в два шари по
попередньо погрунтованій поверхні грунтом ГФ-021 по ГОСТ 25129-82*
6. Для влаштування дерев'янрих конструкцій використовувати пиломате-
ріали не нижче 2 сорту вологістю не більше 20%.
7. Всі дерев'яні конструкції необхідно піддати глибокому просоченню
комплексним розчином  антипірена та антисептика.
8. Між металевими деталями та дере'яними прокласти шар толю.
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